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STAFFAGGIO |1
PRESCRIZIONI GENERALI:

elementi (viti e dadi) vanno associati come indicato nelle NTC 2018 (tabella 11.3.XIl).
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DIMENSIONE DEI FORI DOPO LA ZINCATURA Societa di ingegneria

Per. Ind. Deris Ortali

Indagini geologiche:

- Mbullone + 1,5mm
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Comuni di Comacchio e Ostellato
SPECIFICHE DEI MATERIALI -
PIANTA | ACOIALG S 275 - CLASSE Dl ESECUZIONE EXCa Recupero, adeguamento e miglioramento
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